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AUS DER PRAXIS

Verschweil3tes Rohrleitungssystem aus PE fir neue

Kaltetrasse

m Rahmen des umfangreichen Umbaus

einer ehemaligen Industriehalle am BYK
Standort in Wesel entsteht ein hochmo-
dernes Burogebiude. Die damit verbun-
dene Realisierung der neuen Kaltetrasse
zur klimatischen Versorgung wurde aus
Grinden der sehr guten Verlege- und
Verarbeitbarkeit als verschweilstes Rohr-
leitungssystem mit Kunststoffrohren so-
wie SmartFuse Elektroschweilfittings aus
Polyethylen ausgefuhrt.

BYK zihlt zu den fihrenden Chemie-
unternehmen fiir die Herstellung von Ad-
ditiven. Diese werden unter anderem Far-
ben, Lacken und Kunststoffen zugesetzt,
um individuelle Produkteigenschaften,
wie z. B. die Uv-Besténdigkeit, Kratzfestig-
keit oder den Glanz von Oberflachen zu
optimieren. BYK Additive kommen somit
in zahlreichen Produkten des taglichen
Lebens zur Anwendung. Mittels hoch-
moderner Produktion werden derzeit
Uiber 500 einzelne Produkte im Drei-
schichtbetrieb hergestellt, geprift und
versandfertig gemacht. BYK, ein Tochter-
unternehmen der ALTANA AG, betreibt
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Bild 1: BYK in Wesel
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mehrere Produktionsstatten in Deutsch-
land, den Niederlanden, in den USA und
in China. Mit dem rund 77.000 m? grof3en
Standort in Wesel wird einer der grofiten
Standorte von BYK mit ca. 1.000 Mitarbei-
tern in Laboren, Verwaltung und Produk-
tion, betrieben (Bild 1).

Aktuell entsteht im Rahmen des um-
fangreichen Umbaus einer ehemaligen
Industriehalle ein hochmodernes, zwei-
geschossiges  Biurogebdude auf dem
Werksgeldnde. Das innovative Blroge-
baude wird ein offenes, vielfaltig nutzba-
res und modern gestaltetes Raumkon-
zept aufweisen. Nach Fertigstellung des
Gebaudekomplexes wird dort die IT- und
Digitalstrategie von ALTANA und BYK ein-
ziehen. Damit einher geht die Einbezie-
hung des neuen Blrogebdudes in die
vorhandene, komplexe Leitungsinfra-
struktur. Der Einsatz okologisch nachhal-
tiger sowie modernster Losungen fur die
zu verlegenden Rohrleitungssysteme als
auch der ordnungsgemale Betrieb und
die Instandhaltung dieser Leitungen sind
dabei von besonderer Bedeutung.

Foto: BYK

Verschweiltes PE-Kunst-
stoffrohrsystem fiir neue
Kaltetrasse

Fur die Herstellung der Additive werden
bei den Produktionsprozessen u. a. War-
me und Kalte bendtigt. Ebenso mussen
auch die Labore, Verwaltungs- und Blro-
gebaude klimatisch versorgt werden. Flr
alle Bereiche wird die Warme und Kalte
Gber unterschiedliche Aggregate, z. B.
Kleinkdlteanlagen, erzeugt, die dezentral
auf dem Werksgeldnde angeordnet sind.
Im Zuge des Birogebaudeneubaus
musste auch dieses mit in das firmenin-
terne Klimakonzept integriert werden.
Ubergecrdnetes Ziel ist es, Warme und
Kalte zukanftig Gber eine zentrale Anlage
zu erzeugen, um damit langfristig die
dezentralen Anlagen zu ersetzen und so
Aufwand und Kosten fiir Wartungs- und
Instandhaltungsmalinahmen zu reduzie-
ren. Bedingt durch den Standort der zen-
tralen Anlage musste ein Groliteil der
Leitung zundchst oberirdisch und aulier-
halb von Gebiuden an der Grenzwand
einer Bahntrasse entlang und schlief3lich
durch die Produktion bis hin zum Bdro-
neubau gefihrt werden (Bild 2).

Martin Campen, Prokurist und Blrolei-
ter Wesel des Ingenieurblro VENS, kann
beziiglich der Planungs- und Ausfuh-
rungsphase zur neuen Kaltetrasse berich-
ten: ,Gemeinsam mit dem Projektleiter
Christoph Gowin haben wir die verschie-
denen Maglichkeiten zur Realisierung der
Kéltetrasse diskutiert, Vor- und Nachteile
der Varianten gegeniibergestellt und an-
schlieBend in Abstimmung mit BYK die
Ausfuhrungsart festgelegt. Im Ergebnis
haben wir uns flr ein Kunststoffrohrsys-
tem aus Polyethylen und flr Elektro-
schweil¥fittings als Verbindungselement
anstelle von geschweilltem Stahl ent-
schieden, da insbesondere in vielen Be-
reichen der Produktionsgebaude keine
Schweilarbeiten mit offener Flamme
ausgefUhrt werden durfen. Hier kann das
PE-Kunststoffrohrsystem  seine  Starken
voll ausspielen, da es zum einen die voll-
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verschweilte Leitungsherstellung zuldsst
und zum anderen eine sehr gute Verar-
beitung und Verlegung gewshrleistet,
Dabei war insbesondere auch das glinsti-
gere Gewichtsverhaltnis von PE zu Stahl,
das sich vor allem beim Abhangen der
Kunststoffkalteleitung unter der Gebau-
dedecke bemerkbar machte, von ent-
scheidender  Bedeutung.  Insgesamt
machte das fUr uns die Planung sowie flir
das ausfihrende Unternehmen die
Leitungsverlegung und  -schweillung
schnell und sicher zugleich.”

Reibungslose Verlegung und
SchweiBung

Mit der Ausfuhrung der Verlege- und
Kunststoffschweillarbeiten wurde das
Unternehmen Schleiting & Séhne, Wesel,
beauftragt. Den Zuschlag zur Lieferung
der bendtigten Elektroschweiliformteile
erhielt das Unternehmen Plasson. Mit
dem umfangreichen Produktprogramm
der SmartFuse FElektroschweil¥fittings
standen dem Verarbeiter alle bendtigten
Formteile wie z. B. B6gen, Muffen, T-5ti-
cke, Flansche, etc. zur Verfligung.
Ausschlaggebend fur den Einsatz der
Schweil¥fittings war deren Verarbeitung
Uber das patentierte SmartFuse-Erken-
nungssystem: In den Fittings ist zusétz-
lich im Anschlusskontakt ein unverwech-
selbarer Kennwiderstand integriert. Plas-
son-Schweillautomaten konnen hierlber
die fUr die Schweiflung notwendigen Pa-
rameter erkennen und den Schweil3ab-
lauf mit grélitmoglicher Sicherheit voll-
automatisch steuern. Das sonst Ubliche
Einlesen des Schweil3barcodes mit einem
Scanner oder Barcodelesestiftes entfallt,
kann jedoch alternativ angewandt wer-
den. Im Ergebnis ist eine schnellere und
zugleich komfortablere Verarbeitung ge-
wahrleistet. Insbesondere beim ,Arbeiten
Uber Kopf’ an der Hallendecke verein-
facht das SmartFuse-System dem Verar-
beiter die automatische Einlesung der
Schweiliparameter an schwer zugangli-
chen Stellen.

Die mehrere hundert Meter lange
Kaltetrasse wurde aus Kunststoffrohren
PE 100 RC, SDR 17, in der Dimension
200 mm realisiert. Die PE-Rohre lieRen
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Bild 2: Martin Campen vom Ingenieurbro VENS zeigt den Verlauf der verschweiBten Kunststoff-

kaltetrasse

Bild 3: Verschweil3te Kunststoffrohrleitung aus PE 100 RC Rohren und Plasson SmartFuse Elektro-
schweilifittings

sich gut verarbeiten und die ebenfalls
aus dem PE-Rohr hergestellten Passstii-
cke sorgten in Kombination mit den
Plasson  SmartFuse Elektroschweiffit-
tings fir homogene Schweilverbindun-
gen (Bild 3). Im Anschluss an die Verle-
ge- und Schweillarbeiten wird die ge-
samte Kdltetrasse vollstdndig gedammt.
Insbesondere in den Bereichen der
Rohrhalterungen zur Aufnahme des Lei-
tungsgewichtes sowie der Festpunkte

und Dehnungsausgleicher zur Aufnah-
me von Langendnderungen gilt es da-
bei Warmebriicken zu vermeiden, um
eine Tauwasserbildung zu unterbinden.
Alle Beteiligten sind mit dem ziigigen
Ablauf der Umbauarbeiten sehr zufrie-
den. Bereits dieses Jahr soll die neue
Kaltetrasse in den Betrieb gehen und
optimale klimatische Bedingungen in
den zu versorgenden Gebauden sicher-
stellen.
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